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Welde Oberflächenqualität Filmsperrholz  

  Standardqualität (I/I) Economy Qualität (II/II) 
Rechtwinkligkeit der Platten  nach EN 315 nach EN 315 

Leichte Farbunterschiede in der 
Beschichtung 

erlaubt erlaubt 

Druckstellen/Verfärbungen aufgrund 
von Ästen oder Rissen bei 
innenliegenden Furnieren 

erlaubt bis zu: max 6 pro m² für Risse mit einer 
Breite von bis zu 10 mm 

erlaubt 
erlaubt bis zu: max 2 pro m² für Äste bis zu Ø 80 
mm 

Fehlende Befilmung erlaubt bis max. 1 % der Oberfläche erlaubt bis zu max. 2 % der Oberfläche 

Verbrannte oder fehlverleimte 
Befilmung (grau/braunes Aussehen) 
entlang der Plattenoberfläche 

Entlang der kurzen Plattenkante: Streifen bis zu 
10 mm Breite 

erlaubt bis zu max. 2 % der Oberfläche 

Entlang der langen Plattenkante:  Streifen bis zu 5 
mm Breite 

Flecken: max. 2 pro m² mit max. Ø 80 mm 

Schmale Streifen: max. 2 pro m² mit max. 10 mm 
breite 

Schleifspuren unter der Beschichtung bis zu 1 % 
der Oberfläche 

Aufquellen des obersten Furniers nicht erlaubt erlaubt bis zu 1 pro m² mit max.  Ø 200 mm 

Fehlende Furnierteile innen/außen an 
der Plattenkante 

Deckfurnier: nicht erlaubt 

geringe weiche Kante erlaubt 
Innenfurniere: bis zu 3 mm Tiefe  

Furnierüberlappung im Deckfurnier bis zu 5 mm Breite erlaubt 

 


